OOOOOOOO
AAAAAAAAAA

ATIK SU TESiSLERINDEKi KOKU
PROBLEMI [SCENTROID

PENTA OTOMASYON

www.pentaotomasyon.com.tr



OOOOOOOOO
AAAAAAAAAA

Koku; koku alma duyusuyla hissedilen, fark edilen havada ¢ok dusutk

konsantrasyonlarda ¢c6zinmus halde bulunan kimyasal maddelerden biridir.
2013 yilinda yurirluge giren “Koku Olusturan Emisyonlarin Kontroli Hakkinda
Yonetmelik” te koku; “insanda koku alma duyusunu harekete geciren ve

kokunun algilanmasina neden olan ucucu maddelerin yarattigi etki” olarak

tanimlanmaktadir.



Kimyasal madde Ureten tesisler, Aritma tesisleri,
Tavuk ciftlikleri ve diger endistriyel tesislerin
meydana getirdigi kokuya sebebiyet veren
emisyonlar, bolgede yasayan insanlarda
olusturdugu rahatsizlik ve de icerdigi kirleticilerin
meydana getirdigi cevresel etkileri sebebiyle diinya

capinda oldukca dnemli ¢cevre sorunu hale

gelmistir.

Kokunun gitgide artan hassas bir konu
olmasinin bir sonucu olarak, koku sikayetleriyle
llgili rahatsizliklar yayginlasmistir. Koku
olusturan en 6nemli kaynaklarin basinda atik su
aritma tesisleri gelmektedir.
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Bu tesislerde koku emisyonlari pompa ve
kanalizasyon istasyonlarinda, camur
bertaraf Unitelerinde organik maddenin
mikroorganizmalar tarafindan parcalanmasi
durumunda ve aritma kademelerinde
meydana gelmektedir. Atik su aritma
tesislerinden (AAT) yayilan temel kokulu
bilesikler, hidrojen sulftr, metil merkaptan,
dimetil stlfat, dimetil sulfit, etil merkaptan,
karbon disulfit ve karbonil stlfit gibi ktkuart
iceren maddelerdir.
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Atik suyun iletildigi veya toplandigi herhangi bir yerde (kanalizasyon
sistemleri ve atiksu aritma tesisi) atiksu ile birlikte gelen organik maddeler
ya da kimyasallarin biyolojik olarak ayrismasi sonucu meydana gelen
gazlar, bolgesel kokulara sebep olmaktadir. Bununla beraber; koku
probleminin Ozellikle toplama sistemleri ve on aritma Unitelerinde septik
sart olarak taninan “anaerobik kosullarda” meydana geldigi bilinmektedir
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Bu nedenle anaerobik sartlarin olusmasinin beklendigi bazi tnitelerde koku
problemine daha ¢ok rastlaniimaktadir. Atik su aritma tesislerinde koku
olusturabilecek prosesler; atik su toplama yapilari, 0n aritma uniteler,

cOkturme yapilari, giris yapilari, camur yogunlastirma havuzlari,
havalandirma havuzlari, camur susuzlastirma uniteleri, camur yakma
tesisleri (sicaklik distk oldugunda), anaerobik camur curtttct tnitelert,

susuzlastiriimis camurun tasinimidir.
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Kanalizasyon sistemlerinde ise hava tahliye kanallari, muayene bacalari,
yikama bacalari ve ham atiksu terfi istasyonlari atiksulardan salinan kokulu
gazlarinin birikimi sebebiyle koku potansiyeli yuksek bolgelerdir. Atik su
aritma tesislerinde ve kanalizasyon icinde mikrobiyolojik faaliyetlerle
meydana gelen ve cok dustk konsantrasyonlarda bile yuksek koku
potansiyeline sahip olan H2S (hidrojen sulftir), merkaptan/di sulftr gibi
organik sulftr bilesikleri ile protein parcalanmalari sonucu ortaya c¢ikan
amonyak kokunun en onemli sebebidir.
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e Ozellikle H2S'In 6lumcul etkisinden dolayi koku, kaynagindan
yeterli kapasitede ve dogru sekilde cekilerek koku aritma
sistemlerinde aritildiktan sonra atmosfere verilmelidir. Atik su
aritma tesislerinde koku probleminin olusmasindan sorumlu baslica
bilesikler; H2S (hidrojen sulfur), organik sulfur bilesikleri
(merkaptanlar, dimetilstlfir), amonyak/azot bilesikleri, diger kokulu

bilesikler (ucucu yag asitleri ve benzeri) ve endustrilerden
kaynaklanan kokulu bilesiklerdir.
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Atk su aritma ve atik su toplama sistemlerinde
kokularin giderimine ve kontroliine yonelik
uygulanabilecek ¢cok sayida farkli teknoloji mevcuttur.
Kokulu sivi ve gazlarin koku olusturan bilesiklerden
arindirilmasi amaci ile bazi aritma teknikleri
kullaniimaktadir. Bu teknikler; fiziksel, kimyasal ve
biyolojik olmak Uzere ¢ ana baslik altinda toplanabilir.
Yuksek verim istendiginde, kimyasal ve biyolojik
islemlerin birlikte kullaniimasi gibi proses birlestirmeleri

uygulanabilir.
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Atik Su Aritma Tesislerinde Koku Giderimi

Tekniklerden digerleri ise; absorbsiyon, adsorbsiyon, yaygin ve etkili olarak kullanilan biyo-filtreler, yakma,
sulu filtreleme, termal(isil) oksidasyon, kimyasal koku giderimi ve cesitli PH duzenleyici sistemlerdir. Atik su
toplama sistemlerinde koku olusumunu kontrol altina almak icin desarj yonetmeliklerine gore kollektor
hatlarindaki desarjlarin dtzenli olarak denetlenmesi gerekmektedir.



Atik Su Aritma Tesislerinde Koku Giderimi

Kanalizasyon sistemlerinin akisi saglayacak sekilde projelendirilmesi, kanalizasyon sistemlerinin kritik
noktalarina hava verilmesi ya da anaerobik mikrobiyal blyimeyi saglayan kosullari kontrol altina almak adina
pH kontrolll ya da dezenfeksiyon islemleri uygulanmasi gerekebilmektedir.
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Scentroid’in SM100 portatif olfaktometresi, kullanicilarin ¢cevre koku gucunu OU / m3

cinsinden dogru bir sekilde olgmesini saglayan dunyanin en dogru saha ici koku olcum

cihazidir. Bu devrim niteligindeki cihaz, koku mukavemetini tahmin etmek veya pahall
koku olcum laboratuvarlari kullanmak yerine kullanimi kolay ve uygun maliyetli bir
alternatif sunar. Ayrica, SM100 kullanimi en yakin laboratuvara gonderilmesinden
(zaman, sicaklik ve basing) kaynaklanan ornek bozulmasini onlemeye yardimci olur!
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Her SM100, Venturi pompasl araciligiyla bir ortam havasi ornegi alir ve basincli hava
deposundan taze, kokusuz hava kullanarak seyreltir. Operator, taze ve ortam havasi
oranini kontrol etmek icin ayarlanabilir bir surgulu vana kullanir ve bu surgulu vanadan
PTFE yuz maskesine baglanir. Valf pozisyonu gostergesi ornek kuvvetini gosterir (Esik
Degere veya OU'ya Seyreltme). SM100, numune torbasi, degistirilecek filtre, bakim icin
pompa veya baska hareketli parca gerektirmez.
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UYGULAMA ALANLARI

° Gunluk koku degerlendirmeleri yapin ve
kaynaklarini belirleyin

° Koku azaltma etkinligini belirleme

e Yakindaki sakinler uzerindeki koku emisyonu
etkisini degerlendirin

e Emisyon uyumlulugunu izleyin ve N-Butanol

taramasi yapin
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